РЕЦЕНЗІЯ

на адаптовані програми факультативних курсів 
«Деревообробка» й «Металообробка» 

для учнів 10 (11) класів  
Укладач: Козловець Володимир Степанович, учитель трудового навчання Германівської ЗОШ І-ІІІ ступенів імені братів Гетьманів, Обухівської райдержадміністрації

 учитель-методист.

Подані до розгляду програми укладені з урахуванням вимог Державного стандарту  базової і повної загальної середньої освіти. 
В основу рецензованих програм покладено програми для профільного навчання учнів загальноосвітніх навчальних закладів по  спеціалізаціях «Деревообробка» й «Металообробка», затверджених Міністерством освіти і науки України (наказ МОН від 28.10.2010 № 1021), про що вказано у пояснювальних записках.
У них наявні всі структурні елементи, передбачені чинними нормами для даного типу документу: пояснювальна записка, тематичний план, зміст програм з очікуваними результатами, орієнтовний перелік об’єктів праці, інструментів, матеріалів, обладнання та пристосувань для здійснення практичної діяльності.

У пояснювальних записках обґрунтовано мотивацію створення програм, сформульовано мету й завдання факультативних курсів, проте не вказані зміни, внесені у зміст і не пояснюється з чим це пов’язано.
Вимоги до рівня підготовки учнів відповідають віковим особливостям їхнього розвитку.
Пропонований документ є актуальним і має практичне значення для вчителів трудового навчання.

Вважаю, що програми «Деревообробка: адаптована програма факультативного курсу для учнів 10 (11) класів» і «Металообробка: адаптована програма факультативного курсу для учнів 10 (11) класів», можуть бути рекомендовані до використання в навчально-виховному процесі даного навчального закладу та у загальноосвітніх навчальних закладах Київської області. 
	Рецензент:
завідувач навчально-методичним кабінетом трудового навчання КНЗ КОР «КОІПОПК»
	_________________ О.І.Бащенко

	Підпис засвідчую:

завідувач канцелярії

	_________________   С.В.Куліш
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Обухівська районна державна адміністрація 

ВІДДІЛ ОСВІТИ

08700, Київська обл., м. Обухів, вул. В.Чаплінського ,7, 

тел./факс: (04572) 5-34-91, 5-15-48 Ідентифікаційний код: 02143732

	11.06.2015 № 323
	Ректору Комунального навчального закладу Київської обласної ради «Київський обласний інститут післядипломної освіти педагогічних кадрів» Осадчому І. Г.


ПОДАННЯ

Районний методичний кабінет відділу освіти Обухівської районної державної адміністрації подає на розгляд науково-методичної ради програми «Деревообробка: адаптована програма факультативного курсу для учнів 10 (11) класів» і «Металообробка: адаптована програма факультативного курсу для учнів 10 (11) класів», укладач Козловець Володимир Степанович, учитель трудового навчання Германівської загальноосвітньої школи І-ІІІ ступенів імені братів Гетьманів Обухівської райдержадміністрації.

Програми були схвалені та рекомендовані до апробації у Германівській загальноосвітній школі І-ІІІ ступенів імені братів Гетьманів протягом 2014/2015 навчального року (витяг з протоколу від 30.05.2013 № 4 засідання науково методичної ради КОІПОПК).

Результати апробації програм вивчено методистом районного методичного кабінету Попович Л.М.. Удосконалені та оновлені програми розглянуто та схвалено методичною радою районного методичного кабінету (протокол від 08.06.2015 № 9).

Просимо розглянути адаптовані програми «Деревообробка: адаптована програма факультативного курсу для учнів 10(11) класів» і «Металообробка: адаптована програма факультативного курсу для учнів 10 (11) класів» на засіданні науково-методичної ради КНЗ КОР «КОІПОПК» та рекомендувати їх до використання у навчальних закладах Обухівського району та Київської області.
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З повагою 

виконуюча обов'язки

начальника відділу освіти

Попович Л.М.

5-14-20, 0930268096


Відділ освіти
Обухівської райдержадміністрації

Германівська ЗОШ І-ІІІ ступенів імені братів Гетьманів

вул.. О.Ковальчук, 36 с.Германівка Обухівського району Київської області, 08753
тел../факс 0 (4572) 34434, e-mail: ms. germanovka@mail.ru Код ЄДРПОУ 20620495
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	15.06.2015 №154
	Ректору Комунального навчального закладу Київської обласної ради «Київський обласний інститут післядипломної освіти педагогічних кадрів» Осадчому І. Г.


Про результати апробації адаптованих програм

Відповідно до рішення науково-методичної ради КОІПОПК  від 30 травня 2013 року, протокол №4 факультативні курси «Деревообробка» для учнів 10(11) класів та «Металообробка» для учнів 10(11) класів викладалися у 10-11 класах Германівської ЗОШ І-ІІІ ступенів імені братів Гетьманів Обухівського району протягом 2014/2015навчального року.
Апробацію факультативних курсів проводив укладач програм Козловець Володимир Степанович, учитель трудового навчання Германівської ЗОШ І-ІІІ ступенів імені братів Гетьманів, учитель-методист.
Напрямки навчання визначалися з урахуванням інтересів та можливостей учнів, перспектив здобуття подальшої освіти і професійних перспектив учнівської молоді, потреб та перспектив регіонального ринку праці, наявності матеріально-технічного забезпечення у навчальному закладі. 

Метою впровадження даних курсів є підвищення рівня компетентностей учнів 10 (11) класів з основ деревообробки та металообробки внаслідок поглиблення, розширення та удосконалення спеціальних знань, вмінь і навичок, сприяння усвідомленому професійному самовизначенню старшокласників.
Діагностика, що проводилася протягом року дозволили виявити наступне:
· підвищення мотивації до навчання (серед провідних мотивів навчальної діяльності учні називали «на уроках стало цікавіше», «більше встигаємо зробити під час уроку», «почали отримувати більше інформації», «подобається вчитель»); 

· поглиблення в учнів пізнавального інтересу до навчального матеріалу та предмету «Технології» в цілому;

· зростання зацікавленості старшокласників до науково-технічної діяльності;

· удосконалення практичних навичок роботи різними інструментами з дерево- та металообробки.
· чітко простежується тенденція підвищення успішності учнів;
· підвищення результативності участі хлопців у ІІ та ІІІ етапах Всеукраїнської учнівської олімпіади з трудового навчання.

В процесі апробування до програми факультативного курсу «Металообробка» були внесені зміни, а саме – вилучено тему «Токарна обробка металів», оскільки на її досконале вивчення необхідно більше часу, ніж було заплановано. Години, що вивільнилися біли розподілені між темами Розділу 2. «Технологія ручної обробки металів».
Укладач програм вважає доцільним подальше вивчення факультативних курсів «Деревообробка» та «Металообробка» з учнями 10 (11) класів, оскільки простежується стабільний результат у реалізації закладених ідей.
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Директор школи
	І.В.Мазуренко


Відділ освіти

Обухівської районної державної адміністрації
Германівська  загальноосвітня школа І-ІІІ ступенів
 ім. братів Гетьманів 

	Погоджено 

методичною радою відділу освіти Обухівської районної державної адміністрації

Протокол № 323 від 11.06.2015   
	

	Схвалено

науково-методичною радою 
Комунального навчального закладу Київської обласної ради «Київський  обласний інститут післядипломної освіти педагогічних кадрів»

Протокол № ______ від _______
	Затверджую:

[image: image5.png]


Директор Германівської загальноосвітньої школи І-ІІІ ступенів імені братів Гетьманів 

 ___________ І.В.Мазуренко
«02» червня 2015 р.


«Деревообробка:
 адаптована програма 
факультативного курсу для учнів 10 (11) класів»
Укладач: Козловець Володимир Степанович,
учитель трудового навчання Германівської ЗОШ І-ІІІ ст. Обухівського району
Обухів
2015
Пояснювальна записка

Пропонована програма є адаптованою і укладена на основі програми для профільного навчання учнів загальноосвітніх навчальних закладів по  спеціалізації «Деревообробка», затвердженої Міністерством освіти і науки України (наказ МОН від 28.10.2010 № 1021).
Упровадження курсу пов’язане із результатами моніторингу запитів учнів та батьків, що свідчать про підвищений інтерес хлопців до даного виду діяльності. Також існує необхідність підсилити години предмету «Технології».
Програма факультативу «Деревообробка» є логічним продовженням і поглибленим вивченням обробки деревини у 5-9 класах.


Відповідно, метою факультативного курсу за напрямом «Деревообробка» є підвищення рівня компетентностей учнів 10 (11) класів з основ деревообробки внаслідок оновлення, поглиблення і розширення спеціальних знань і вмінь, створення належних умов для усвідомленого професійного самовизначення старшокласників.

Реалізація змісту цієї програми повинна забезпечувати вирішення таких завдань:
· формування в учнів знань про:
· будову дерева і деревини, напівфабрикатів з деревини;
· властивості та застосування матеріалів;
· сучасні технології обробки деревини;
· ергономічні правила організації робочого місця;
· безпеку праці;
· формування в учнів умінь і навичок:
· визначення основних властивостей матеріалів деревообробного виробництва;
· виконання основних операцій ручної та механічної обробки деревини;
· розробки та використання конструкторсько-технологічної документації із виготовлення виробів;
· виконання нескладних опоряджувальних робіт;
· ремонту столярних і меблевих виробів;
· ознайомлення з історією розвитку деревообробної галузі та регіональними особливостями народних ремесел;
· використання під час навчання учнів сучасних педагогічних та інформаційних технологій;
· створення оптимальних умов для розвитку творчості, самостійності, відповідальності, ініціативності, кмітливості, економності;

· виховання загальної трудової культури учня;
· здійснення допрофесійної підготовки та формування стійких інтересів до професій деревообробної галузі.
У змісті програми відображені особливості деревообробного виробництва, виробничі умови підприємств цієї галузі, можливості залучення учнів до проектно-технологічної та продуктивної праці .
Старшокласники повинні  оволодіти прийомами використання сучасних інформаційних технологій у процесі  виготовлення виробів із деревини і деревинних матеріалів. 
Навчально-тематичний план

	Назва розділів, тем


	Кількість годин

	
	Усього 
	З них:

	
	
	лекції 
	практика

	Вступ
	1
	0,5
	0,5

	Розділ 1. Матеріалознавство дерево-обробного виробництва
	8
	2
	6

	   Тема 1.1. Деревні породи. Частини дерева
	1
	0,5
	0,5

	   Тема 1.2. Пиломатеріали
	1
	0,5
	0,5

	   Тема 1.3. Властивості деревини
	1
	0,5
	0,5

	   Тема 1.4. Види деревини
	1
	0,5
	0,5

	   Тема 1.5. Творчий проект
	4
	
	4

	Розділ 2. Технологія обробки деревини ручним і електрифікованим інструментом
	15
	2
	13

	   Тема 2.1. Площинне розміщення деревини
	1
	0,5
	0,5

	   Тема 2.2. Пиляння деревини ручним інструментом
	2
	0,5
	1,5

	   Тема 2.3. Площинне стругання деревини
	2
	0,5
	1,5

	   Тема 2.4. Свердління деревини
	1
	
	1

	   Тема 2.5. Столярні з’єднання
	1
	
	1

	   Тема 2.6. Випилювання елементів шипових з’єднань
	1
	
	1

	   Тема 2.7. Довбання та різання стамесками
	3
	0,5
	2,5

	   Тема 2.8. Склеювання деревини
	1
	
	1

	   Тема 2.9. Точіння зовнішніх і внутрішніх поверхонь
	2
	
	2

	   Тема 2. 10. Опорядження виробів
	1
	
	1

	Розділ 3. Творчий проект(продовження)
	11
	1
	10

	Всього: 
	35
	5,5
	29.5


Зміст програми
	№ теми
	К-ть

год.
	Зміст навчального матеріалу

	Державні вимоги до рівня
загальноосвітньої підготовки учнів

	
	1
	Вступ

Мета і завдання курсу, його наступність із трудовим навчанням учнів 5-9 класів. Актуалізація та узагальнення знань про найпоширеніші трудові процеси і професії об’єкти праці , матеріали та інструменти. Організація робочого місця. Загальні правила безпеки праці та внутрішнього розпорядку  в майстерні.
	Учень:

Розкриває мету і завдання навчального предмету, пригадує відомості з питань деревообробки одержані у продовж минулих років трудового навчання, розрізняє вивчені трудові процеси;

 аналізує призначення деревообробних інструментів обґрунтовує конструкції виробів;

обґрунтовує організацію робочого місця;

пояснює правила безпечної праці та внутрішнього розпорядку в майстерні.



	Розділ 1. Матеріалознавство деревообробного виробництва

	1.1.
	1
	Частини дерева (корінь, стовбур, крона), їх функції у процесі росту деревини та використання у народному господарстві.

Макроскопічна будова деревини: корковий шар, луб’яний шар, заболонь, ядро,камбій,річні кільця.
	Називає частини дерева, елементи будови стовбура, характеризує макроскопічну будову деревини.



	1.2.
	1
	Пиломатеріали.

Види пиломатеріалів та способи їх отримання. Професія пилорамщика.

Лабораторно-практична робота. Визначення видів пиломатеріалів.
	Розпізнає види пиломатеріалів;

характеризує пиломатеріали, професію пило



	1.3.
	1
	Властивості деревини.

Фізичні властивості деревини: зовнішні ознаки (колір, блиск, запах, текстура, макроструктура),
густина, гігроскопічність, тепло-провідність, електропровідність,

звукопровідність. 

Лабораторно- практичнна робота: Визначення 

Фізичних властивостей деревини по зовнішнім ознакам.
	Називає фізичні властивості деревини.

Характеризує фізичні властивості деревини.

	1.4.
	1
	Вади деревини. 

Поняття про вади деревини. Вади стовбура і пиломатеріалів: гниль, тріщини, сучки, грибкові ураження побуріння, нарости, подвійна серцевина.

Лабораторно-практична робота. Визначення та характеристика вад пиломатеріалів.
	Пояснює сутність поняття вад деревини;
називає вади стовбура і пиломатеріалів.

	1.5.
	4
	Творчий проект.

Постановка проблеми. Визначення завдань для виконання проекту. Робота з інформаційними джерелами. Створення банку ідей. Аналіз та систематизація інформації. 
	Складає план роботи з виконання проекту та план проектної діяльності;
здійснює пошук інформації та виробів-аналогів;
аналізує та систематизує інформацію

	Розділ 2. Технологія обробки деревини ручним і електрифікованим інструментом

	2.1.
	1
	Площинне розмічання деревини.

Розмічання як стадія технологіч-ного процесу. Розмічання пиломатеріалів на чорнові заготовки. Призначення і будова інструментів для

площинного розмічання (лінійка, кутник столярний, малка і т.д.).

Практична робота. Розмічання заготовок виробу.


	Називає види ручних стругів;

характеризує призначення 

стругів;
пояснює будову і налагодження стругів;
пояснює призначення та будову інструментів для площинного розмічання;
демонструє прийоми розмічання деталей;
виконує відкладання розмірів відносно баз,
дотримується правил безпеки праці.

	 2.2.
	2
	Пиляння деревини ручним інструментом.

Відомості про процес обробки матеріалів різанням. 

Професія столяра.

Класифікація пил. Пили для повздовжнього, поперечного і мішаного з’єднання. Порівняння будови та призначення лучкової  пил і ножівки. Підготовка ручних пил до роботи: вирівнювання зубів по висоті, розведення, вирівнювання зубів по ширині,заточування.

Технологічні пристрої та пристосування для пиляння.

Прийоми пиляння ручними пилами.

Організація робочого місця. Безпека праці під час пиляння.

Практичні роботи: Підготовка ручних столярних пил до роботи.

Пиляння ручними пилами з використанням пристроїв і пристосувань.
	Характеризує професію столяра, операцію різання деревини; 
наводить приклади способів різання деревини пилами; 
пояснює призначення та будову ручних столярних пил,розрізняє пили для поперечного,повздовжнього і мішаного пиляння,
демонструє прийоми пиляння деревини;
дотримується правил організації робочого місця,безпеки праці.

	2. 3.
	2
	Площинне стругання деревини.

Види ручних стругів. Будова струга. Інструменти для стругання прямолінійних площинних поверхонь.

Налагодження різновидів стругів. Прийоми стругання пласті, кромки,торця ручним інструментом Розподіл зусиль під час стругання. Організація робочого місця. Правила безпеки праці.

Практична робота:
Стругання пласті та кромок заготівки.
	Називає види ручних стругів;

характеризує  призначення стругів; 

пояснює будову налагодження стругів; демонструє прийоми роботи.

	2.4.
	1
	Свердління деревини.

Призначення і будова свердлильного верстата. Пристосування та пристрої для свердлильних

Верстатів. Класифікація свердл. Будова свердла. Заточування свердла. Прийоми свердління.

Практична робота: Свердління отворів на свердлильному верстаті
	Пояснює будову свердлильного верстата, будову свердла, електродриля; виконує свердління на верстаті та електросвердлом.

	2.5.
	1
	Столярні з’єднання. Види столярних з’єднань і 

Кутові і кінцеві,та вставні типи. Розрахунок типових з’єднань.

Практичні роботи:Розрахунок кутових кінцевих з’єднань
	Називає види столярних з’єднань; 
характеризує кінцеві та кутові з’єднання, 
виконує розрахунки з’єднання, 
визначає елементи з’єднань.

	2.6.
	1
	Випилювання елементів шипових з’єднань.

Випилювання ручними пилами конструктивних елементів шипових з’єднань. Особливості запилювання шипів,вушок, заплечиків, прийоми роботи. Організація робочого місця. Правила техніки безпеки.

Практична робота:Виготовлення елементів типових з’єднань (шип,вушко).
	Характеризує операцію випилювання та виготовлення типових з’єднань;
виконує операцію по випилюванню шипів, вушок, заплечиків дотримується правил організації робочого місця, безпеки праці.

	2.7.
	3
	Довбання та різання стамесками.

Інструменти: долота, стамески. Відмінності будови долота і стамески. Підготовка доліт і стамесок до роботи. Прийоми довбання глухих і наскрізних отворів. Довбання отворів на свердлильних верстатах із використанням пристосувань і пристроїв. Прийоми роботи стамесками Організація робочого місця. Правила безпеки праці.

Практичні роботи:
Довбання гнізд,вушок і провушин долотами. 
Зачищання гнізд,вушок і провушин стамесками. Виготовлення гнізд і вушок з використанням свердлильного верстата: підрізання, зрізання, зачищання.


	Називає інструменти для довбання та різання;
характеризує операції довбання долотами та різання стамесками; пояснює прийоми довбання роботи стамескою,свердління отворів;
виконує виготовлення гнізд,вушок і провушин долотами на свердлильному верстаті, захищання поверхонь, дотримується правил організації робочого місця, безпеки праці.

	2.8.
	1
	Склеювання деревини.

Технологічний процес склеювання деревини. Обладнання, інструменти, пристрої, пристосування для склеювання. Вибір клею для виготовлення виробу. Підготовка поверхні деталі до склеювання. Способи нанесення клейового розчину на поверхню деталі. Режими склеювання. Організація робочого місця. Правила безпеки праці.

Практична робота:
Склеювання деталей.
	Пояснює технологію та прийоми склеювання;
виконує склеювання виробів,
дотримується правил організації робочого місця, безпеки праці.



	2.9. 
	2
	Точіння зовнішніх і внутрішніх поверхонь.

Будова та призначення токарного верстата(СТД-12ОМ).Пристрої для токарних робіт. Професія токаря. Встановлення підручника для точіння циліндричних, конічних поверхонь, розточування заокруглення кінця заготовки, свердління отворів. Лобове точіння. Організація робочого місця. Правила безпеки праці.

Практичні роботи: Налагоджування токарного верстата. Точіння деталей виробу.
	Пояснює призначення, будову та принцип роботи токарних верстатів,
визначає послідовність токарних робіт;
демонструє прийоми точіння;
виконує підготовку верстата до роботи,

зовнішнє точіння та розточування;
дотримується правил організації робочого місця, безпеки праці.

	2.10.
	1
	Опорядження виробів. Загальні відомості про опорядження. Види опорядження: лакування, фарбування. Підготовка поверхні під упорядкування. Технологічна послідовність опорядження. Організація робочого місця. Правила безпеки праці з хімічними речовинами.

Практична робота: 

Виконання непрозорого опорядження поверхонь деталей
	Розкриває сутність операції упорядкування,
розрізняє види упорядкування;
називає основні матеріали для упорядкувального

покриття, види покриття, способи нанесення,
виконує непрозоре упорядкування поверхні деталі.

	Розділ 3. Творчий проект. (продовження)
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	Розробка ескізу та технологічної послідовності виготовлення виробу.

Контроль якості виробу, економічне обґрунтування виробу. Маркетингові дослідження.
	Розробляє ескіз виробу та технологічну послідовність;

добирає матеріали, інструменти, пристосування;

виконує токарні роботи;

контролює якість виробу;

організовує робоче місце під час виконання різних робіт;

дотримується правил безпечної праці,санітарно-гігієнічних вимог;

визначає собівартість виробу.


Орієнтовний перелік об'єктів праці
· стільці, табуретки, лавки з точеними ніжками;

· вішалки з точеними деталями;

· тарілки точені, рахви;

· вази, кубки точені;

· шахи, кечелі, свічники;

· кухонні н6абори;

· підставки для квітів.
Інструменти, обладнання та приладдя

Прямі та скісні долота (стамески), вибірні, фігурні долота, дриль ручний, швайсики, кутник, шило, киянка.
Матеріали
Заготовки з твердих порід деревини (груші, явору, бука, горіха).
Список використаних джерел
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9. Технології 10-11 класи [Текст] : програма для профільного навчання учнів загальноосвітніх навч. закладів : спеціалізації «Кулінарія», «Деревообработка» : навчальна програма для 11-річної школи / МОН України. - К. : Поліграфкнига, 2010. - 95 с

10. Энциклопедия работ по дереву: Руководство, необходимое любителю работ по дереву / Ред.-консультант М. Рамуц; Пер. с англ. Г. А. Сорокина. – М.: ООО «Издательство Астрель»; ООО «Изда​тельство АСТ», 2004. – 512 с.
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Пояснювальна записка

Пропонована програма є адаптованою і укладена на основі програми для профільного навчання учнів загальноосвітніх навчальних закладів по  спеціалізації «Металоообробка», затвердженої Міністерством освіти і науки України (наказ МОН від 28.10.2010 № 1021). 
Вивчення даного курсу тісно пов’язане з предметом «Технології» і спирається на знання, отримані учнями на уроках трудового навчання у 5-9 класах під час вивчення варіативних модулів «Технологія виготовлення виробів із тонколистового матеріалу» й «Технологія виготовлення виробів способом металопластики» (5-6 класи), «Технологія слюсарної обробки металів» (7-9 класи). На вибір напрямку діяльності вплинули результати опитування, проведеного серед старшокласників. Хлопці виявили підвищений інтерес до даного виду діяльності, оскільки у старшій школі металообробка варіативною складовою не передбачена. Окрім того, зміст програми передбачає такі види робіт, що мають практичне спрямування.
Відповідно, факультативний курс за напрямом «Металообробка» має на меті формування в учнів загальнотрудових, загальновиробничих і спеціальних знань, умінь і навичок діяльності у галузях металообробки та набуття старшокласниками навичок практичної діяльності, розвиток їхніх інтелектуальних, творчих, моральних, якостей, прагнення до саморозвитку та самоосвіти і підведення випускників до свідомого особистісно-зорієнтованого вибору однієї або кількох професій металообробного виробництва.

Програма розроблена відповідно до Державних стандартів освітньої галузі «Технології».

Основними завданнями курсу є:

· поглиблення рівня теоретичних знань зі слюсарної, токарної і фрезерної справи;

· підвищення рівня сформованості спеціальних вмінь та навичок виконання слюсарних, токарних і фрезерних операцій;

· формування навичок вдосконалення інструментів, пристроїв, обладнання робочого місця, технологічних процесів, планування роботи, конструювання пристроїв та інструментів;

· сприяння професійному самовизначенню учнів;
· дотримання норм часу на виготовлення виробу;

· підвищення рівня самостійності й творчості у процесі планування, організації та виконання роботи, здійснення самоконтролю;
· дотримання правил безпечної праці та санітарно-гігієнічних вимог і норм пожежної безпеки.
У змісті програми відображені особливості металообробки, виробничі умови підприємств цієї галузі, можливості залучення учнів до проектно-технологічної та продуктивної праці .

Старшокласники повинні  оволодіти прийомами використання сучасних інформаційних технологій у процесі виготовлення виробів із металу. 
Навчально-тематичний план

	Назва розділів, тем


	Кількість годин

	
	Усього 
	З них:

	
	
	лекції 
	практика

	Вступ
	3
	
	

	Тема 0.1. Загальні відомості про машинобудівне підприємство та працю слюсаря
	1
	1
	

	Тема 0.2. Основи гігієни праці, особистої гігієни і виробничої санітарії слюсаря
	1
	
	1

	Тема 0.3. Безпека праці та пожежна безпека при виконанні слюсарних робіт
	1
	
	1

	Розділ 1. Машинобудівні матеріали. Метали та сплави
	7
	1,5
	5,5

	Тема 1.1. Метали та сплави. Чорні метали і сплави
	2
	1
	1

	Тема 1.2. Кольорові метали і сплави
	1
	
	1

	Творчий проект
	4
	0,5
	3.5

	Розділ 2.Технологія ручної обробки металів
	14
	2
	12

	Тема 2.1.Технологічний процес ручної обробки металів
	2
	1
	1

	Тема 2.2. Контрольно-вимірювальний інструмент
	1
	
	1

	Тема 2.3. Рубання
	2
	
	2

	Тема 2.4. Різання
	2
	
	2

	Тема 2.5. Обпилювання
	2
	
	2

	Тема 2.6. Інструмент для свердління
	1
	1
	

	Тема 2.7. Верстати свердлильної групи
	1
	
	1

	Тема 2.8.Нарізування різьби
	2
	
	2

	Тема 2.9.Клепання
	1
	
	1

	Розділ 3.Творчий проект(продовження)
	10
	1
	9

	Всього: 
	35
	6
	29


Зміст програми
	№ теми
	К-ть

год.
	Зміст навчального матеріалу

	Державні вимоги до рівня
загальноосвітньої підготовки учнів



	
	3
	Вступ
	

	0.1.
	1


	Загальні відомості про машинобудівне підприємство та працю слюсаря.

Завдання курсу. Вимоги сучасного виробництва до підготовки робочих кадрів. Значення машинобудівної промисловості для розвитку економіки України.

Раціональна організація робочого місця слюсаря, його оснащення та обслуговування Правила поведінки в слюсарному цеху. Загальні відомості про професію слюсаря та її спеціальності.
	Відтворює поняття НОП, ергономіка;

розуміє завдання профільного навчання;

значення машинобудівної промисловості для економіки України;

дає характеристику раціональної організації робочого місця слюсаря; професії слюсаря та її спеціальності.

	0.2
	1
	Основні гігієни праці, особистої гігієни і виробничої санітарії слюсаря.

Відомості про санітарію, гігієну праці, особисту гігієну. Роль гігієни праці та промислової санітарії в сучасному житті людини. Санітарні вимоги до виробничих приміщень та робочих місць слюсаря. Характеристика санітарно-гігієнічних умов праці слюсаря. Заходи, які знижують забруднення слюсарного цеху шкідливими речовинами. Виробничий травматизм та шляхи його попередження в слюсарному цеху. Перша допомога при виникненні нещасних випадків в слюсарному цеху.

Практична робота.
	Відтворює поняття гігієни праці,особистої гігієни, виробничої санітарії, виробничого травматизму;

розуміє роль гігієни праці та промислової санітарії в житті людини, 

володіє знаннями з санітарно-гігієнічних умов праці,з попередження виробничого травматизму;

характеризує засоби захисту від виробничих забруднень та виробничого травматизму.

	0.3.
	1
	Безпека праці та пожежна безпека при виконанні слюсарних робіт.

Вимоги безпеки праці в слюсарному цеху. Основні правила та інструкції з безпеки праці, електробезпеки, їх виконання та дотримання. Причини пожеж, заходи запобігання їх виникненню. Протипожежна безпека та правила безпечної роботи в слюсарній майстерні. Правила користування первинними засобами пожежогасіння.

Практична робота.
	Розуміє вимоги безпеки праці в слюсарному цеху; причини виникнення пожеж;

дотримується основних правил безпеки праці та протипожежної безпеки слюсарної майстерні.

	
	7
	Розділ 1. Машинобудівні матеріали.  Метали та сплави

	1.1.
	2
	Метали та сплави.

Чорні метали і сплави.

Метали, їх класифікація. Механічні,фізико-хімічні й технологічні властивості металів, як основних машинобудівних матеріалів. Сплави заліза з вуглецем: сталі й чавуну.

Лабораторно-практичні роботи. Визначення власти-востей металів та сплавів
	Розрізняє види металів і сплавів, їх основні властивості;

вміє визначати види металів;

знання з будови та виробництва чорних металів при виборі їх в залежності від призначення виробу.

	1.2.
	1
	Кольорові метали та сплави.

Кольорові метали та їх сплави. Відомості про виготовлення кольорових металів та сплавів. Класифікація кольорових металів, сплавів, їх маркування. Область застосування кольорових металів.

Лабораторно-практичні роботи. Вивчення будови, властивостей та сортаменту кольорових металів. 


	Розрізняє види кольорових металів і сплавів, їх основні властивості;

виявляє розуміння процесів виробництва кольорових металів, їх класифікація та області застосування;

володіє відомостями про професії та працю робітників, які працюють на виробництві кольорових металів;

користується відомостями про сортамент кольорових металів при їх виборі.

	1.3.
	4
	Творчий проект.

Постановка проблеми. Визначення завдань для виконання проекту. Робота з інформаційними джерелами. Створення банку ідей.

Аналіз та систематизація інформації.
	Складає план роботи з виконання проекту та план проектної діяльності;

здійснює пошук інформації та виробів-аналогів;

аналізує та систематизує інформацію.
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	Розділ 2. Технологія ручної обробки металів

	2.1.
	2
	Технологічний процес ручної обробки металів.

Зміст технологічного процесу ручної обробки металів та його основні елементи. Планування технологічного процесу. Послідовність складання технологічної картки слюсарної обробки виробів. Підбір операцій. інструменту. способів і послідовності виконання операцій при виготовленні виробу з використанням ручних слюсарних операцій. Продовження ознайомлення з умовами та знаряддями праці слюсаря.

Лабораторно-практична робота. Розробка технології виготовлення виробу з використанням операцій ручної обробки металів.
	Називає основні елементи технологічного процесу;
обґрунтовує суть операції виготовлення виробу;
розробляє технологічний процес ручної обробки металів,технологічні картки на виготовлення деталей з використанням ручних слюсарних операцій;

визначає послідовність підбору операцій, інструментів,обладнання при розробці 

технологічних карт.

	2.2.
	1
	Контрольно-вимірювальний інструмент.

Види контрольно-вимірювального інструменту, його призначення і область застосування. Штангенциркулі, глибиноміри та нутроміри з точністю вимірювання 0,1 та 0,05 мм.
Лабораторно-практичні роботи. Вимірювання та контроль деталей контрольно-вимірювальним інструментом.

Ознайомлення з будовою, правилами контролю та вимірювання розмірів деталей за допомогою шкального інструменту
	Розрізняє види контрольно-вимірювального інструменту,область його застосування;

розуміє призначення та область застосування контрольно-вимірювальних інструментів різних видів;

використовує контрольно-вимірювальний інструмент при проектуванні та вимірюванні розмірів виробів на практиці.

	2.3.
	2
	Рубання.

Рубання металу. Призначення і застосування.

Інструменти для рубання. Загострення інструмента та перевірка кута загострення. Слюсарні молотки. Процес рубання.

Положення корпуса і ніг. Тримання інструменту. Удари молотком. Вибір маси молотка. Прийоми рубання металу в лещатах і на плиті. Вирубування заготовок з листового металу. Організація робочого місця і вимоги безпеки праці.

Практична робота. Технологія вирубування отворів в листовому металі відповідно до розмітки.
	Називає інструменти для рубання листового металу;
обґрунтовує вибір кута загострення інструменту;

пояснює послідовність рубання листового металу;

виконує рубання листового металу;

вибирає прийоми рубання листового металу;

дотримується правил безпечної роботи під час рубання заготовок.

	2.4.
	2
	Різання.

Загальні відомості про різання. Різання ручними ножицями. Їх класифікація та прийоми роботи ними Ручні малогабаритні силові ножиці.

Будова ручної слюсарної ножівки. Елементи зуба ножівкового полотна. Підготовка до роботи. Прийоми виконання різання. Організація робочого місця і вимоги  безпеки праці.

Практична робота 1. Технологія різання листового металу важільними ножицями.

Практична робота 2. Технологія різання слюсарною ножівкою.
	 Називає інструменти та пристосування для різання листового , штабового та пруткового металу;

характеризує процес різання листового, штабового, пруткового металу та труб;

пояснює послідовність рі-зання листового, штабового, пруткового металу та труб;

виконує різання листового, штабового, пруткового металу та труб;

дотримується правил безпечної роботи під час різання заготовок.

	2.5.
	2
	Обпилювання.
Обпилювання. Призначення і застосування. Види насічок напилків. Класифікація напилків. Рукоятки напилків. Догляд за напилком та їх вибір. Підготовка до обпилювання. Прийоми обпилювання.

Організація робочого місця і вимоги безпеки праці. Практична робота .Технологія обпилювання криволінійних поверхонь.


	Називає інструменти для обпилювання листового металу;

розпізнає види насічок напилків;

характеризує процес обпилювання листового металу;

пояснює послідовність обпилювання листового металу;

виконує обпилювання плоских,вгнутих та лекальних поверхонь;

дотримується правил безпечної роботи під час обпилювання заготовок.

	2.6.
	1
	Інструмент для свердління.

Електрифіковані знаряддя праці. Їх переваги над ручними. Ручні свердлильні електричні машини.

Будова електродрилі. Прийоми роботи ними. Паспорт свердлильної машини. Ремонт та обслуговування. Дефекти,способи їх усунення і запобігання виникненню. Організація робочого місця і вимоги безпеки праці.

	Називає електрифіковані знаряддя праці;

наводить приклади електричного приводу машин;

пояснює будову електричної ручної свердлильної машини;

здійснює керування свердлильною машиною;

дотримується правил безпечної роботи при свердлінні електрифікованим інструментом.

	2.7.
	1
	Верстати свердлильної групи.

Різновиди і класифікація верстатів свердлильної групи. Сучасні свердлильні верстати і роботи,що на них виконуються. Призначення й будова основних складальних одиниць вертикально-свердлильного верстата, прийоми керування свердлильним верстатом та його налагоджування. Ознайомлення з професією свердлувальника та її спеціальностями.

Лабораторно-практична робота. Вивчення будови вертикально-свердлильного верстата.
	Пояснює будову вертикально-свердлильного верстата;

називає технологічні пристрої для верстата;

розпізнає види верстатів свердлильної групи;

дотримується правил безпечної роботи на верстаті;

називає правила догляду за верстатом.

	2.8.
	2
	Нарізування різьби.

Поняття про різьбу. Утворення гвинтової лінії. Основні елементи профілі різьби. Типи різьб та їх позначення. Інструмент для нарізування різьби та його види. Нарізування внутрішньої різьби. Види мітчиків. Вибір розмірів воротка. Прийоми нарізування внутрішньої різьби. Правила нарізування різьби мітчиком. Нарізування зовнішньої різьби. Види плашок. Процес нарізування різьби плашкою. Організація робочого місця і вимоги безпеки праці.

Практична робота 1. Технологія нарізування зовнішньої правої різьби на болтах і шпильках.

Практична робота 2. Технологія нарізування різьби в наскрізних отворах.
	Називає інструменти для нарізання різьби;

пояснює послідовність нарізання різі мітчиком і плашкою;

обґрунтовує підбір діаметра стержня і свердла;

виконує нарізання різі в наскрізних отворах;

дотримується правил безпечної роботи під час нарізання різі.

	2.9.
	1
	Клепання.

Клепання. Призначення і застосування. Стандартні елементи клепаних з’єднань. Заклепки, форми головок, допустимі відхилення діаметра стержня, діаметри отворів під заклепки.

Практична робота. Технологія з’єднання заготовок з листового 

металу заклепками.


	Називає інструменти для клепання;

пояснює послідовність з’єднання заготовок заклепковим швом;

обґрунтовує вибір довжини заклепки;

виконує клепання заготовок з листового металу;

дотримується правил безпечної роботи під час клепання заготовок.

	
	
	Розділ 3. Творчий проект. (продовження)
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	Розробка ескізу та технологічної послідовності виготовлення виробу.

Контроль якості виробу. Економічне обґрунтування виробу. Маркетингові дослідження.
	розробляє ескіз виробу та технологічну послідовність;

добирає матеріали,інструменти,

пристосування;

виконує токарні роботи,контролює якість виробу;

організовує робоче місце під час виконання різних робіт;

дотримується правил безпечної праці,санітарно-гігієнічних вимог,визначає собівартість виробу.


Орієнтовний перелік об'єктів праці
· кронциркулі,нутроміри;

· завіси плоскі;

· струбцини;

· молотки;

· розводки для пил;

· слюсарні ножівки;

· воротки для мітчиків.
Орієнтовна тематика проектів
1. Ключ зажимний до трьохкулачкового патрону.

2. Безпечний ключ зажимний до трьохкулачкового патрону.

3. Слюсарна ножівка.

4. Завіс гаражний.

5. Рухомий задній центр до верстатів ТВ- 6, ТВ-7.

6. Пристрій для нарізання зовнішньої різьби на верстатах ТВ- 6, ТВ-7.
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